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Metalltag 1939 in Graz.
30, Juni — 2. Juli 1939.

Metallhiittenwesen.
Vorsitz: Prof. ¥. Brenthel,

Dr.-Ing. F. Johannsen, Magdeburg: ,,Bisherige Ent-
wicklung und Grundlagen der hiittenmdnnischen Verfahven im
Drehrohrofen.'

Die konstruktive Durcharbeitung und Vervollkommnung
des Drehrohrofens ist in erster Iinie von seiten der Zement-
industrie ausgegangen. Trotz der dabei gemachten guten Er-
fahrungen hat sich der Drehrohrofen im Metallhiittenwesen
nur langsam eingebiirgert. Eine der ersten Anwendungen
stellt eine einfache Ubertragung der beim Zementverfahren
gewonnenen Erkenntnisse dar. Es ist dies vor allem die Durch-
fithrung endothermer Prozesse, wie z. B. Calcinieren
von Galmei, carbonatischen Eisenerzen usw., ferner chlorie-
rendes Rosten, alkalischer Aufschlufl, Sinterung feinkérniger
Erze u. a. m. Ein weiteres wichtiges Anwendungsgebiet ist
die Umsetzung von festen Stoffen mit oxydierenden
oder reduzierenden Gasen. Hier hat sich der Drehrohr-
ofen hauptsichlich bei Verfahren eingebiirgert, bei denen eine
langsame Reaktionsgeschwindigkeit méglich oder sogar wiin-
schenswert ist, wie bel der Abréstung sulfidischer oder arseni-
discher Erze. Die wichtigste Reaktion ist jedoch die Reduk-
tion von Fe,0, zu Fe,O, zum Zwecke der nachfolgenden
Magnetscheidung. In den letzten Jahren haben sich hierfiir
2wei Verfahren entwickelt, nimlich das der Lurgi-Gesellschaft
und das Verfahren des KWI fiir Eisenforschung. Das dritte
Anwendungsgebiet des Drehrohrofens betrifft Verfahren, die
unter Zusatz von festen Brennstoffen zur Beschickung
durchgefithrt werden. Der Wairmebedarf der Reaktion wird
dabei im wesentlichen durch die Verbrennung des entstehenden
Kohlenmonoxyds gedeckt. Es finden gleichzeitig zwel Vor-
ginge statt, 1. die Reduktion durch die feste Kohle und 2. die
Oxydation des CO zu CO,, wobei die fiir den ersten Vorgang
notige Warme geliefert wird. Man ist hierbei in der Lage, auch
Prozesse durchfiihren zu kdnnen, deren Ablauf an stark redu-
zierende Bedingungen gebunden ist. Auf diesem Wege wird
bereits grofitechnisch nach dem Krupp-Rennverfahren Eisen
in metallischer Form aus sehr armen Erzen gewonnen. Bei
der geschilderten Doppelreaktion — im Inneten der Beschickung
Reduktion, oberhalb im Gasraum Oxydation — verlanft der
Gesamtprozess daher exotherm. Da die miteingebrachte
Gangart von den Reaktionen nicht beriihrt wird, verbleibt in
wirmetechnischer Hinsicht als Summe die einfache Ver-
brennung der eingesetzten Kohle iiber die abwechselnde Re-
duktion und Oxydation des Eisens, das daher auch aus armen
Erzen wirtschaftlich gewonnen werden kann.

(Fortsetzung von 8, 590)

Prof. Dr. W. Guertler, Berlin: , Neue Vervollkommnung
des alkalischen Verfahvens zur Zerlegung von Ton in reine Ton-
evde und Zement.'

Fiir die steigende Bedeutung des Aluminiums als metal-
lischer Werkstoff ist die Ausnutzung der in Deutschland vor-
kommenden grofen Tonlager von bedeutendem Interesse. Zur
Gewinnung von reiner Tonerde aus Ton sind zwei Verfahren
bekannt, der saure und der alkalische AufschluB. Wesentliche
Bedeutung besitzt der alkalische AufschluB, da hierbei gleich-
zeitig Zement gewonnen wird, und zwar entfallen auf 1 t reine
Tonerde 15 t Zement. Der alkalische AufschluB wird in zwei
Stufen durchgefiihrt. 1. Der Ton wird auf ein Verhaltnis von
2Ca0:8i0, gebracht und mit der dem ALO, entsprechenden
Menge Na,O in Form von Soda bei 1100° gebrannt. Das ge-
bildete Aluminat wird ausgelaugt und auf reine ‘T'onerde ver-
arbeitet. 2. Der ausgelaugte Riickstand wird mit der gleichen
Menge CaO bei 1300° zu Zementklinkern gebrannt. Die Wirt-
schaftlichkeit dieses Prozesses hangt von den Sodaverlusten
ab, die etwa 3% der gesamten Durchsatzmenge betragen,
wenn der Ton selbst kein Alkali enthilt. Da jedoch die meisten
deutschen Tone 3—59%, Alkali enthalten, ist der Sodaverlust
fast gleich Null und die wirtschaftliche Durchfithrung daher
gesichert. Recht ahnliche Verhaltnisse liegen bei der in grofien
Mengen anfallenden Steinkohlenasche vor, die etwa 18% Fe,Q,
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und bis 5% Alkali enthdlt. Das Eisen muf3 hierbei zuerst
durch Magnetscheidung entfernt werden und nimmt hierbei
Ni, Co, Cr und Mn mit. Die technische Durchfithrung des
Aufschlusses von Ton ist ochne weiteres moglich. Wesentlich
fiir eine Anwendung des Verfahrens ist jedoch die volkswirt-
schaftliche Planung der betreffenden Anlagen, die bel dem
hohen Zementanfall schon aus Transportgriinden an bestehende
Zementfabriken angeschlossen werden miiliten.

Aussprache: Rufer, Tudwigshafen a. Rh.: Neben der wirt-
schaftlichen Bedeutung der Sodaverluste ist ein hoher Alkaligehalt
im Zement sehr ungiinstig. Zu priifen wiren auch noch die Wirme-
tonungen der Reaktionen und der damit verbundene Wirmebedarf.
— Vortr. Die durch die Sodaverluste bedingten Schwierigkeiten
sind im wesentlichen behoben. Wie schon betont, ist das Verfahren
weitgehend von der wirtschaftlichen Planung der notwendigen An-
lagen abhingig.

Prof. Dr.-Ing. H. J. Kohlmeyer, Berlin: , Forschung
zur thermischen Metallgewinnung.*

In den letzten Jahrzehnten hat sich immer mehr die
Erkenntnis durchgesetzt, daB zu einem technischen Fortschritt
im Metallhiittenwesen eine verstirkte und eingehende wissen-
schaftliche Forschung notwendig ist. Trotzdem muB fest-
gestellt werden, dafl die wissenschaftliche metallurgische
Forschung nur wenig zu dem technischen Fortschritt hat
beitragen kénnen, obwohl sie in den letzten Jahren auf sehr
vielen Gebieten grofle Erfolge aufzuweisen hat. Wenn die
modernen Verfahren der Hiittentechnik, wie z. B. Sinterréstung,
Walzofenverfliichtigung, das Rennverfahren u. a. m,, zum
groflen Teil empirisch im praktischen Betrieb entwickelt worden
sind, so hat diese Erscheihung mehrere Griinde, die auch fiir
die fernere Gestaltung und Planung der wissenschaftlichen
Forschung von erheblicher Bedeutung sind. Im Vordergrund
der wissenschaftlichen Forschung standen Untersuchungen
iiber Gleichgewichte zwischen festen Oxyden, Sulfiden und
Gasen, ferner Schlackengleichgewichte und Metalltrennungen.
In der Hauptsache wurden dabei die Reaktionen selbst und
deren Temperaturabhingigkeit untersucht, wihrend die energe-
tischen und thermochemischen Verhaltnisse sowie auch die
Reaktionsgeschwindigkeiten weniger eingehend behandelt wur-
den. Wesentlichen EinfluB auf technologische Probleme be-
sitzen aber gerade thermische Einfliisse, wie z. B. das Wirme-
gefille innerhalb des Stoffes selbst, das zwar im Laboratoriums-
versuch keine Rolle spielt, bei groBeren Stoffmengen aber,
je nach KorngrdBe, den Reaktionsablauf und seine Geschwindig-
keit weitgehend beeinflussen kann. Es miissen daher in viel
weiterem Mafstab physikalische Eigenschaften, wie spezifische
Warme, Warmeleitung, Verdampfungs- und Verbrennungs-
fragen in die allgemeinen Gesichtspunkte wissenschaftlicher
Metallurgie einbezogen werden. Hierher gehéren sinngemafl
z. B. Untersuchungen {iber die Abhingigkeit der Reaktions-
geschwindigkeit von KorngroBe und Warmeleitfahigkeit der
reagierenden Stoffe. Weiterhin miissen praktische Ermitt-
lungen iiber die bereits erwahnten FEigenschaften auch bei
Einsatz groBerer Stoffmengen und unter den im praktischen
Betrieb herrschenden Bedingungen durchgefiihrt werden.

Dr.-Ing. habil. W. Leitgebel, Berlin: , Uber das Ver-
halten von Eisen-Nickel-Schmelzen gegen Sauerstoff.*

Durch die Untersuchungen von Jander u. Senmf?) sind
die chemischen Gleichgewichte der Oxydation von Ni und Fe
eingehend studiert und festgestellt worden. Die vorliegenden
Arbeiten befassen sich nunmehr mit den Geschwindigkeiten
der Reaktionen, die beim Aufblasen von Sauerstoff auf Eisen-
Nickel-Schmelzen sich abspielen, und sollen so vor allem
Hinweise auf das praktische Schmelzen von Eisen-Nickel-
Leglerungen geben. Die Versuche wurden in analoger Weise
durchgefiithrt wie die Untersuchungen von C. Grafmann und
W. Lange*) iiber die Oxydation von Nickel-Kupfer-Schmelzen.
Im Gegensatz zu W. Lange wurde jedoch festgestellt, daB sich
bei hohen Temperaturen NiO vom Cu,O nicht trennen 1a8t,
daB also keine Mischungsliicke im System Ni0—Cu,O auftritt.
Die Untersuchungen der FEisen-Nickel-Legierungen ergaben
zundchst einmal, daB bei Temperaturen von 1500—1600°¢
die Oxydation sehr schnell vor sich geht. Die Schlacken-

%) Z. anorg. allg. Chem. 210, 316 [1933].
Y) W. Lange u. E.J. Kohlmeyer, Nickeloxyd in der Metallurgle des
Nickels, Metallwirtsch., Metallwiss., Metalltechn. 16, 598 [1937].
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Metall-Gleichgewichte entsprachen sehr weitgehend den von
Jander u. Senf ermittelten Werten. Entsprechend dem
elektrochemischen Potential 146t sich das Nickel in der Schmelze
sehr weitgehend, bis etwa 99,849, Ni, anreichern. Es wird
also zunéichst alles Eisen oxydiert, bevor das Nickel iberhaupt
mit Sauerstoff reagiert. Bel noch weiter fortgesetztem Auf-
blasen von Sauerstoff trat ein Inlésunggehen des Sauerstoffs
im flitssigen Nickel ein. NiO bildet sich also unter diesen
Versuchsbedingungen nicht. Ahnliche Frgebnisse, wenn auch
weniger ausgeprigt, zeigten die Versuche an Kupfer-Nickel-
Legierungen, bel denen sich das Nickel in der Oxydschicht
anreichert.

Dipl.-Ing. W. Schaller u. Prof. Dr. H. J. Kohlmeyer,
Berlin: ,,Uber die Reduktion von schmelzendem Eisenoxyd und
dabei auflyetende Vergasungserscheinungen. (Vorgetragen von
W. Schaller.)

Abbauversuche von Eisenoxyd in Gegenwart von Kohle
als Reduktionsmittel sind bisher durchweg in festem Zustand
durchgefithrt worden. Die Beobachtung, daBl in Kohletiegeln
geschmolzenes Fe,0y bel rechtzeitiger Unterbrechung der
Erhitzung nach dem Erstatren noch unmagnetisch war, also
weder als metallisches Eisen noch als Magnetit vorlag, gab
den Anla zu der vorliegenden Untersuchung. Es wurden
dabei in einen Kohletiegel jeweils 30 g Fe,O, bei 1390° ein-
geworfen. Nach etwa 3 min war alles geschmolzen. Die Re-
aktion setzte nach etwa 4 min ein und lief in der 5. und 6. Minute
mit sehr erheblicher Geschwindigkeit ab, was sich an dem
starken Auflockern der Schmelze bemerkbar machte. Mit
zunehmender Reduktion setzt jedoch gleichzeitig eine Auf-
kohlung des gebildeten Eisens ein, die bis zu einem C-Gehalt
von 4,1%, nahe dem eutektischen Punkt zwischen Fe und
Fe,C, fithrte. Eine weitere Aufkohlung trat auch bei lingerem
Verweilen der Schmelze im Kohletiegel praktisch nicht ein.
Trotz der angewandten niedrigen Temperatur konnte eine
sehr erhebliche Verfliichtigung von Eisen festgestellt werden,
die durch Aufblasen von Sauerstoff auf ein Gemisch von
kohlenstoffhaltigem Eisen und Kohle auch schon bel 1160°
eintrat. Durch Bestimmung des Gewichtsverlustes, der auf-
geblasenen Menge Sauerstoff und des {iberfiihrten Eisens
konnte nun nachgewiesen werden, daB es sich hier um Ver-
gasungserscheinungen einer Fe-C-O-Verbindung handeln muB.
Die Berechnung fithrte zu einem Atomverhaltnis Fe:C:O
= 1:3:3. Es ist also wahrscheinlich, daf3 sich bei der Reaktion
von Eisenoxyd mit kohlenstoffhaltigem FEisen Eisentri-
carbonyl bildet, entweder als Radikal oder in seiner dimeren
Form. Demnach kann man fiir den Reaktionsverlauf folgende
Gleichung ansetzen: 6Fe,C + 6FeO — 22Fe + 2Fe(CO);.

Dipl.-Ing. H.v. Allwérden u. Prof. Dr. H. J. Kohl-
meyer, Berlin: ,,Uber die Zersetzung vcn Metallsulfiden durch
Kohle bei hohen Temperaturen.'* (Vorgetragen von H. v. All-
worden.)

Der einfache thermische Zerfall von Metallsulfiden in
neutraler Atmosphire und bei normalem Druck ist bei den
Sulfiden des Sb, Bi, Sn, Pb bereits vor lingerer Zeit untersucht
worden. Da im technischen Betrieb jedoch immer bei An-
wesenheit von Kohle gearbeitet wird, erschienen systematische
Untersuchungen iiber die Sulfidzersetzung mit Kohle
wiinschenswert, zumal schon in frijheren Arbeiten der ver-
fliichtigende Einflu3 von Kohle auf Zinkblende festgestellt
worden warf). Die Versuchsdurchfiihrung gestaltete sich
derart, daB die Sulfide von Pb, Cu, Ni, Co, Fe in Kohletiegeln
eingeschmolzen wurden. Die erstarrten Schmelzprodukte
wurden dann auf die vor sich gegangenen Reaktionen hin
untersucht. Bei Anwendung gréflerer Stoffmengen kann man
schon durch einfache Bestimmung der Gewichtsdifferenz den
Reaktionsablauf genau ermitteln. Der Kohlenstoff entwich
mit dem Schwefel zusammen als brennbares Gas, und zwar
immer in &Aquimolekularen Verhiltnissen. Gleichzeitig trat
auch eine eindeutige Metallverfliichtigung ein, und zwar weit
unterhalb der Siedetemperatur der betreffenden Metalle oder
Metallverbindungen. So konnten z. B. aus 500 g Cu,S, ent-
sprechend etwa 400 g Cu, bei 1600—1700° 220 g Cu ver-

8) X. Sicbers u. E. J. Kohlmeyer, Verhalten v. Tonerde u. Kiesel-
sdure gegen Metallsulfide hinsichtlich der metallurgischen Ton-
erdegewinnung, Arch. Erzbergbau, Erzaufbereitg., Metallhiitten-
wes. 1, H. 2f3 [1931].
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fliichtigt werden, wihrend bel Erhitzung von Cug S auf 2000
im Berylloxydtiegel innerhalb mehr als der doppelten Zeit
keine merkbate Zersetzung eintrat. Weiterhin liel sich fest-
stellen, daB die Reihenfolge der Sulfidzersetzung der Reihen-
folge der Metallsiedepunkte entspricht.

Metallkunde.
Vorsitz: Prof. Dr. W, Késter,

Prof. Dr. W. Guertler, Berlin: , Neuere Entwicklungs-
arbeiten an Schwermetall-Legierungen.'’

Es wurde kurz iiber eine Reihe von Arbeiten berichtet,
die im Institut des Vortr. ausgefijhrt wurden bzw. in Gang
sind:

1. Untersuchung von Zn-Sb-Pb-Legierungen auf ihre
Verwendbarkeit als I.agermetall hin., Die HAarte wird mit
steigendem Sb-Gehalt groler infolge der Entmischung im
bindren Zn-Pb-Gebiet. AuBlerdem wurde die Stauchfihigkeit
untersucht, deren Erhsshung bei den untersuchten Legierungen
nicht zu verbinden ist mit einer ausreichenden Harte.

2. Das Dreistoffgebiet Pd-Ag-Cu ist im ersten Uberblick
so weit untersucht, dafl ein grofles Entmischungsgebiet fest-
gestellt werden konnte, das Aussicht auf eine gute Aushértbar-
keit der Legierungen bietet.

3. Thorium, das aus den Restbestinden der Gliithstrumpf-
fabrikation in groferen, bisher nicht verwendbaren Mengen
anfallt, wird auf seine Verwendbarkeit als Legierungskompo-
nente untersucht. Beim Zulegieren einiger Prozent Zn, Sn, Pb
wird keine wesentliche Veranderung des Grundmetalls erzielt.
Im System Cu-Th wurde festgestellt Sinken des Cu-Schmelz-
punktes, Eutektikum bei 279 Cu, die Verbindung Cu,Th
und eine nur geringe Mischkristallbildung. — Besonders hin-
gewiesen wird auf die Notwendigkeit des Arbeitens im Hoch-
vakuum bei Untersuchungen mit metallischem Thorium.

4. Zusatze von Ni und Mn zu Al-Bronzen erhéhen stark
die Harte. Ebenso die Metalle Cr, Co und Fe.

5. Arbeiten iiber manganhaltiges Neusilber, in dem das
Nickel durch Mn ersetzbar ist. Die Walzbarkeit der Legierungen
auch ohne jeden Nickelgehalt wird als ausgezeichnet bezeichnet.

Aussprache: Schaarwichter, Hannover, fragt nach dem
Korrosionsverhalten thoriumhaltiger Schwermetall-Legierungen. —
Die schlechte Warmverarbeitbarkeit gewisser manganhaltiger Neu-
silber-Legierungen, auf die H. Eggers, Geislingen/Steige, hinweist,
kann nach J. Schramin, Stuttgart, durch die im System Mn—Zn
auftretenden spréden intermetallischen Verbindungen verursacht
sein. — W. Claus, Berlin, weist auf die moglichen Manganverluste bei
der Verarbeitung manganhaltiger Legierungen hin. Weiterhin betont
er, daB die Schwierigkeiten bei der Herstellung thoriumhaltiger
Werkstoffe lediglich durch Einschmelzen im Hochvakuum iiber-
wunden werden koénnen.

Dr. H. Bumm, Berlin-Siemensstadt: ,,Die Ausbildung
bindrer Uberstrukturphasen wunter dem Einfluf beschvinkt
loslicher Zusdtze."

Die geordnete Verteilung der Atome in metallischen
Mischkristallen hat die theoretische und experimentelle Metall-
kunde schon lange beschaftigt. Durch Réntgenuntersuchungen
oder durch Messungen des elektrischen Widerstandes kann
experimentell zwischen dem statistisch regellosen und dem
geordneten Zustand unterschieden werden. Die Ausbildung
der regelmifligen Atomverteilung ist im Réntgenbild an den
Uberstrukturlinien zu erkennen. An den Gold-Kupfer-Legie-
rungen ist dieser Effekt oft untersucht worden; aullerdem
sind gerade diese Legierungen fiir die experimentelle Unter-
suchung besonders geeignet, weil man bei Zimmertemperatur
sowohl den geordneten als auch den ungeordneten Zustand
untersuchen kann. Beim Abschrecken von oberhalb 400° erhalt
man die regellose, beim langsamen Abkiihlen oder Amnlassen
bei tieferen Temperaturen die regelmaifiige Atomverteilung.
Durch Zusatz von Silber werden diese einfachen Umwandlungs-
vorginge gestort. Die Ausdehnung der Uberstrukturphasen-
gebiete in dem terndren System Cu-Au-Ag wurde durch
réntgenographische und elektrische Messungen festgelegt. Die
Mischkristallbereiche schlieen sich in den terniren Legierungen
schnell, bei héheren Silbergehalten tritt eine Entmischung in
zwei Phasen ein. Die frither gefundenen Vergiitungs-
erscheinungen beruhen daher nicht auf Umwandlungs-, sondern
auf Ausscheidungsvorgingen. Neben diesen Au-Cu-Ag-Legie-
rungen mit etwa 25 und 50 At.-% Au wurden Eisen-Nickel-
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Legierungen mit 75 At.-9% Ni, denen Kupfer zugesetzt war,
in die Untersuchung einbezogen; bei diesen tritt nach dem
Zustandsdiagramm vollkommene Mischkristallbildung ein.
Rontgenographisch konnte die Uberstruktur bei den Fisen-
Nickel-Legierungen noch nicht nachgewiesen werden; die
elektrischen Widerstandsmessungen beweisen jedoch die regel-
mallige Verteilung der Fe- und Ni-Atome in der Nahe dieser
Konzentration. Es wird auf die Bedeutung dieser Vorginge
zur Klirung des ,,Permalloy-Problems'* hingewiesen.

Aussprache: Loebich, Pforzheim, teilt Versuche im Metall-
laboratorium der Degussa zum gleichen Thema mit und macht
auf die Hirtesteigerung von Leglerungen der ungefihren Zusammen-
setzung AuCu, bei geeigneter Wirmebehandlung aufmerksam. —
Seemann, Berlin, hat gefunden, da auch grofere Mengen Ag
(bis 5%) der Ausbildung geordneter Uberstrukturphasen im System
Cu—Au nicht hinderlich sind. -— Schulze, Stuttgart, erdrtert die
Affinititen im System Au—Cu.

Dr. G. Miiller, Berlin-Siemensstadt: ,,Rekristallisations-
texturen der fldchenzentrierten Eisen-Nickel- Kupfer-Legierungen.'

Die Kennziffern einiger mechanisch-technologischer Eigen-
schaften sind bei metallischen Einkristallproben stark richtungs-
abhingig. Das trifft besonders fiir die Festigkeit und Dehnung
und bei ferromagnetischen Werkstoffen fiir die magnetischen
Eigenschaften zu. Fiir die Technik konnte diese Anisotropie
erst besondere Bedeutung erlangen, nachdem es durch Erzeu-
gung von Texturen gelungen war, ein vielkristallines Werk-
stiick in einen Einkristallersatz zu verwandeln. Man spricht
immer dann von einer Textur, wenn die Kristallite eines
Werkstiicks an Stelle einer regellosen Verteilung eine gesetz-
malige Verteilung der Orientierungen besitzen. Das Auftreten
einer Textur kann nun je nach dem Verwendungszweck der
Werkstoffe erwiinscht oder unerwiinscht sein. Dem Metall-
kundler erwichst daraus die Aufgabe, die notwendigen und
hinreichenden Bedingungen zur Erzeugung einer Textur auf-
zusuchen.

Man unterscheidet Walz- und Rekristallisationstexturen,
je nachdem die Textur im Anschlull an eine Walzbehandiung
oder an einen RekristallisationsprozeB erhalten wird. Die
Texturen sind im allgemeinen von der Struktur der Metalle
und Legierungen abhéngig. Fiir einige flichenzentrierte
Metalle und homogene Zweistofflegierungen erhilt man nach
bestimmter mechanischer und thermischer Vorbehandlung
als Rekristallisationstextur die Wiirfellage, die durch ihren
einfachen Aufbau in der magnetischen Werkstoffkunde be-
sondere Bedeutung erlangt hat. In der vorliegenden Unter-
suchung wurde die Frage gepriift, ob die Entstehung der
Wiirfellage durch beschrankt 15sliche Zusitze merklich be-
einflult wird. Als Beispiel wurden die flichenzentrierten
Fe-Ni-Cu-Legierungen gewihit.

Die Rekristallisationstextur der flichenzentrierten biniren
Fisen-Nickel- und Kupfer-Nickel-Legierungen wie auch der
Metalle Nickel und Kupfer ist die Wiirfellage. Die Aus-
richtung der Kristallite ist um so scharfer, je hoher die Glith-
temperatur gewihlt wird. Dabei muBl jedoch zur Vermeidung
von einer die Textur zerstorenden Sammelkristallisation die
Glithzeit bei hohen Temperaturen kurz befristet werden. Beim
Eindringen in das ternire Gebiet bleibt fiir die Fe-Ni-Cu-
Legierungen das Rekristallisieren in der Wiirfellage in weitem
Umfange bestehen. Erst wenn bei der Glithtemperatur keine
Homogenitat mehr erhalten werden kann, 148t sich die Wiirfel-
lage nicht mehr erhalten. Hier stimmt die Rekristallisations-
textur mit der Walztextur iiberein.

Dr. W. Claus, Berlin: ,, Kokillen-FormgupB hoherschmelzen-
der Schwermetall-Legierungen.'

Es werden die statischen Festigkeitseigenschaften von
Kokillen-Formgufl héherschmelzender Schwermetallegierungen,
insbesondere einiger Messinglegierungen, ermittelt. Diese
Werte werden mit den Mindestwerten einiger Kupferlegierungen
nach DIN 1709 und 1705 als Sandgull, Spritz-(PreB-)Gu8
verglichen und auch den Werten von GesenkpreBteilen gegen-
iibergestellt. Weiterhin wird ein Verfahren fiir die Erzeugung
von Kokillen-Formgu3 héherschmelzender Schwermetallegie-
rungen mitgeteilt, wobei besonders die Figentiimlichkeit des
Verfahrens und die Eigenschaften der erzeugten ILegierungen
hervorgehoben werden. AbschlieBend folgen theoretische Uber-
legungen iiber Kristallisation, Gasloslichkeit und Blockseigerung.
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Dr.-Ing. E. Lay, Frankfurt a. M.: ,,Sonderheiten in den
Eigenschaften einiger warmbehandelier Kupferlegierungen.*

Aushirtbare Kupferlegierungen sind erstmalig vor etwa
10 Jahren in ausgedehntem Malfle technisch verwertet worden.
Zu den am meisten verwendeten vergiitbaren Kupferlegierungen
gehoren die Kupfer-Silicium-Legierungen mit Schwermetall-
znsdtzen. Als wichtigste sind von diesen die Kupfer-Nickel-
Silicium-Verbindungen zu mnennen, die von allen Kupfer-
Siliclum-Legierungen die stirkste Aushartbarkeit aufweisen.
Die Anwendung der Aushartung im kaltgereckten und weichen
Zustand ermoglicht die Herstellung verschiedener Giite-
zustande, wodurch eine vielseitige Verwendung der Legierungen
gegeben ist.

Charakteristische FEigenschaften sind gute Verschleii-
festigkeit und Gleiteigenschaften, grofle Zahigkeit, Warm-
festigkeit, verbunden mit hoher elektrischer und Warme-
leitfahigkeit. Um die giinstigsten Eigenschaften zu erhalten,
sind bei der mechanischen und thermischen Behandlung be-
stimmte Bedingungen zu beachten. So ist die Héhe der voraus-
gehenden Warmknet- und Gliihtemperatur sowie der Grad
der Kaltbehandlung mallgebend fiir die nach vollzogener
Aushartung erreichten Giitezahlen, wie Festigkeit, Dehnung
und Zahigkeit. Die Aushdrtezeit verlangert sich mit der Ver-
minderung der Zusatze. Bel Dauererwarmung auf die iibliche
Ausharttemperatur verschwindet nach und nach die Kalt-
hartung unter Belbehaltung der Ausscheidungshartung. Um
die héchste Leitfahigkeit zu erhalten, ist ein bestimmtes
Verhaltnis zwischen den einzelnen Legierungsbestandteilen
sowie vollkommene Aushartung erforderlich. Bei mangelnder
Durchknetung und zu hoher Abschrecktemperatur entstehen
nach der Aushiartung Sprodigkeitszustande. Die Nickelsilicid

enthaltenden Tegierungen werden fiir Ventilfithrungen,
Schwinglager, Schiranben, Klemmen, Feuerbuchsteile u. a.
verwendet.

Ein charakteristisches Beispiel einer aushirtbaren Zwei-
stofflegierung ist Kupfer mit Chromzusatz. Infolge ihres
heterogenen Aufbaues vertrigt sie hohere, der Aushartung
vorausgehende Warmknet- und Abschrecktemperatur als die
oben angefiijhrten Dreistofflegierungen. Die Leitfahigkeit ist
wesentlich héher als bei allen iiblichen heute bekannten aus-
hartbaren Kupferlegierungen und erreicht nahezu diejenige
von Elektrolytkupfer. Die gemannten Eigenschaften ermdég-
lichen z. B. die Verwendung fiir Elektroden und andere auf
Verschlei8 und Festigkeit in der Wirme hinzielende Be-
anspruchungen.

Als letztes Beispiel wird Kupfer-Mangan erwdhnt, eine
Zweistofflegierung mit Mischkristallbildung. Bei kalt gewalzten
oder gezogenen Werkstiicken zeigen sich nach einer vorher-
gehenden Abschreckbehandlung von hoherer Temperatur
erhohte Erweichungstemperaturen, ohne daff die iiblichen
Kennzeichen der aushartbaren Legierungen auftreten (mit
sinkender Temperatur abnehmende Léslichkeit des Zusatz-
metalls im Grundmetall).

Prof. Dr. E.Raub, Schwibisch-Gmiind:
messungen an Stlberlegierungen.'

In den letzten beiden Jahrzehnten wurde die Frage der
anlaufbestindigen Silberlegierungen besonders eingehend be-
arbeitet, ohne daf es indessen gelang, dieses Problem technisch
befriedigend zu l6sen. Bei der Priiffung der Aufgabe wurden
zwel Wege beschritten: 1. die Herstellung anlaufbestandiger
Legierungen, 2. die Oberflachenveredlung unter Beibehaltung
der bisher verwendeten Ag-Cu-Legierungen. Fiir die Her-
stellung schwer anlaufender Silberlegierungen wurden die
verschiedensten Zusitze vorgeschlagen. Eine deutliche Er-
hohung der Anlaufbestandigkeit des Silbers bewirken neben
Palladium und Gold aber nur Zink und Cadmium. Price u.
Thomas®) zeigten, dall Beryllium, Aluminium und Silicium in
Silber und seinen Legierungen die Herstellung von zusammen-
hangenden, gegen Anlaufen bestindigen Oxydschichten dieser
Metalle erméglichen, wenn man die Proben in sauerstoffarmer
Atmosphire erhitzt. Es lieBen sich auch aus Lésungen von
Berylliumsalzen auf Silber kathodisch Berylliumoxydschichten
mit gleichen Eigenschaften abscheiden.

%) L. E. Price u. G. J. Thomas, Das Anlaufen v. Silber u. Silber-
legierungen u. seine Verhinderung, J. Inst. Metals Paper Nr. 812,
{1938].
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Die technische Brauchbarkeit einer schwer anlaufenden
Silberlegierung oder eines Oberflachenschutzverfahrens wird
nicht nur durch ihren Widerstand gegen das Anlaufen bestimmt,
sondern ebensosehr durch den Einflull auf die Bearbeitbarkeit,
den Glanz und die Farbe des Silbers. Gerade diese letzteren
Figenschaften werden gewohnlich bei den TUntersuchungen
iiber schwer anlaufendes Silber nicht oder zu wenig beriick-
sichtigt. Es wurden daher Reflexionsmessungen an Silber-
legierungen ausgefiihrt, die teilweise auch nach den Vorschlagen
von Price u. Thomas anlaufbestindig gemacht waren. Diese
Versuche zeigten, daf Beryllium und Silicium die spiegelnde
Reflexion des Silbers im sichtbaren Licht stark herabsetzen.
Aluminium, das unter Mischkristallbildung aufgenommen wird,
erniedrigt zwar in frisch poliertem Zustande die Reflexion
weniger, erhoht aber die Anlaufgeschwindigkeit, wenn nicht
durch thermische Behandlung eine Aluminmiumoxydschicht
auf der Oberfliche erzeugt wurde. Die auf thermischem
Wege auf den Legierungen erzeugten Schichten aus BeO,
Al,0, und Si0O,, ebenso wie galvanisch hergestellte BeO-Filme,
setzen die Reflexion von Silberlegierungen stets herab.
Schichten, die ohne EinfluBl auf die Reflexion bleiben, haben
keine oder nur eine sehr geringe Schutzwirkung. Auflerdem
erleiden alle diese Oxydschichten in verhiltnismafBig kurzer
Zeit Verdnderungen, die auch bei Aufbewahrung im Dunkeln
eintreten und eine deutliche Verfarbung nach Gelb bewirken.

Ausgsprache: Loebich, Pforzheim, konnte die Ergebnisse des
Vortr. auf Grund eigener Versuche bestédtigen. Die entstehenden
Deckschichten haben starken Abrieb. Nach Raub besteht Emp-
findlichkeit gegen Abrieb nur bei diinnen Schichten; starke Schichten
sind indessen fiir den praktischen Gebrauch ungeeignet. — Rohn,
Hanau, weist auf die Méoglichkeit einer Rhodinierung der Ober-
fliche zum Schutz gegen Anlaufen hin. Vortr. betont demgegeniiber,
daB das Reflexionsvermégen von Rhodium um 209, geringer ist
als das von Silber.

Dr. A.Kuflmann, Berlin: , Newues Schnellverfahrven zur
Messung der elektrischen Leitfahigheit und ihves Temperatur-
koeffizienten.*

Widerstandsmessungen an kleinen Proben werden in
metallkundlichen Laboratorien in der Regel mit Gleichstrom-
Nullmethoden durchgefithrt, bei denen man wegen der stérenden
Thermoeffekte gezwungen ist, dauernd nachzuregulieren und
jedesmal einen Mittelwert aus zwei Messungen bei verschiedener
Stromrichtung zu bilden. Es ist auf diese Weise duflerst be-
schwerlich, wenn micht unmdglich, Widerstands-Temperatur-
kurven zu registrieren oder schnell verlaufende Anderungen
zu verfolgen. Diese Nachteile konnen fiir nicht ferromagneti-
sche Stoffe durch eine Messung mit Wechselstrom vermieden
werden, wenn man von den neuzeitlichen Hilfsmitteln der
Verstarker- und Gleichrichtertechnik Gebrauch macht. Es
wurde fitir die Frequenz 50 Hz ein WiderstandsmefBgerat mit
einem Spezialverstirker in Gegenkopplungsschaltung, zwei
Schwingkontaktgleichrichtern und einem Instrument zur
Direktanzeige entwickelt, das durch die Art seiner Schaltung
von Schwankungen der Betriebsbedingungen weitgehend
unabhéangig ist. Im Bereich von 0,1—100 Millivolt ist véllige
Proportionalitat zwischen Eingangsspannung und Ausschlag
des Mefinstruments vorhanden, so daf3} Widerstinde bis herab
zu 10~* Q mit einer Genauigkeit von einigen Promille sicher
und schnell gemessen bzw. auch registriert werden koénnen.

Awussprache: Der Preis der MeBanordnung, nach dem Werner,
Leverkusen, fragt, wird sich nmach Vortr. im Selbstbau auf etwa
300—400 RM. stellen, also von dem einer Thomson-Briicke kaum
verschieden sein. Es ist beabsichtigt, in der Verdffentlichung genaue

Angaben iiber den Aufbau des Geridtes zu machen, die den Selbst-
bau erleichtern sollen.

Prof. Dr. W. Guertler, Berlin: , Neuere Entwicklungs-
arbeiten an Leichimetallegieyungen.*

1. Es wird ein Sprithnebelpriifgerat fiir die Unter-
suchung des korrosionschemischen Verhaltens von Leichtmetall-
legierungen beschrieben, das die Nachteile der bisherigen
Anordnungen (zu grofler Priifraum, dessen Priifbedingungen
nur schwer konstant zu halten sind) vermeidet. Der Feuchtig-
keitsgehalt innerhalb des Gerites liegt oberhalb des Taupunktes,
so daB nebelférmige Zerteilung der Priiffliissigkeit vorliegt.
Die Anordnung befindet sich in einem Thermostaten, es
konnen 12 Proben gleichzeitig vergleichbar untersucht werden.

2. Eine Nachpriiffung des Zustandsdiagramms fiir das
System Aluminium—Silber bestitigt im wesentlichen die Er-

596

gebnisse von Hansen’). Zur Festlegung der Soliduslinie wurden
Drahte benutzt, deren Verinderungen beim Schmelzbeginn
subjektiv ermittelt wurden.

3. Eine Aluminiumlegierung mit 5%, Zn und 1,5% Mg
besitzt im frischen Zustand eine Festigkeit von 24—25 kg/mm?
und eine Dehnung von 12—15%,. Nach !/,jahriger Lagerung
fallt die Dehnung auf 119%, waihrend die Festigkeit auf
34 kg/mm? steigt.

4. Thorium wird von Aluminium und Magnesium nur
in auflerordentlich geringer Menge (maximal 0,19,) unter
Mischkristallbildung aufgenommen. Die intermetallische Ver-
bindung Al,Th hat technisch #hnliche Wirkungen wie andere
Metallide. Der Einflul des Thoriums auf die mechanisch-
technologischen FEigenschaften der Leichtmetalle wird an
Hand von Dehnung-Bruchfestigkeits-Diagrammen erlautert.
Bei kleinen Gehalten ist eine Verbesserung von 10—209, fest-
zustellen, auch wirken Thoriumzusitze wegen der leichten
Oxydjerbarkeit dieses Metalls korrosionsverbessernd.

Aussprache: GieBbarkeit und Porendichtigkeit thorium-
haltiger Legierungen sind nach Vortr. gut.

Dr. K. L,ohberg, Frankfurt a. M.: , Fortschritte in Ent-
wicklung und Anwendung knetbarer Zinklegierungen."

Die iibliche Prelligeschwindigkeit fiir Zinklegierungen
betrigt im laufenden Betrieb héchstens 4 m/min. Durch
Abwandlung der Matrizenform konnte im I.aboratorium die
Preflgeschwindigkeit bis auf die fiir das Verpressen von Messing
tibliche Geschwindigkeit gesteigert werden, wobei die Festig-
keitseigenschaften leicht verbessert werden.

Fiir Zinkspritzguflegierungen ist die Schlagbiegefestigkeit
eine charakteristische Kenngrée; fiir Knetmaterial reicht
indessen die Bestimmung dieser Eigenschaft nicht aus. Wesent-
liche Unterschiede im Verhalten der Legierungen nach ver-
schiedenen Warmebehandlungen und bei verschiedenen Tem-
peraturen werden indessen durch den XKerbschlagversuch
deutlich. Weitere Untersuchungen iiber den Finfluf} des Nach-
ziehens anf die Eigenschaften von Zinklegierungen erbrachten
Beziehungen zwischen Aushartung und Zerspanbarkeit einer-
seits und Ziehgrad andererseits. Die Ergebnisse bestitigen
erneut, daB ein zu starker Nachzug ohne Zwischenglithung
die Figenschaften ungiinstig beeinflufit.

Entsprechend seinem niedrigen Schmelzpunkt ist die
Dauerstandfestigkeit des reinen Zinks nicht hoch. Die Dauer-
standsfestigkeit der Legierungen liegt héher; sie wird durch
einen Al-Zusatz starker erhght als durch einen Cu-Zusatz.

Dr. A. Roth, Lautawerk: ,, Uber die Lislichkeit von Eisen
in Aluminium."

Mit Hilfe sehr genauer Messungen der elektrischen Leit-
fahigkeit an Drahtproben, die zum Zweck der Homogenisierung
mehrere Tage, teils einige Wochen gegliiht wurden, konnte
durch Anlaflisothermen die Léslichkeit des Eisens in Rein-
aluminium bestimmt werden. Sie betrigt 0,019 bei 320°
und 0,02% bei 600°. Es wird betont, daBl die Abweichung
von den bisherigen Léslichkeitsbestimmungen lediglich auf
eine nicht geniigend sorgfiltig ausgefithrte Wirmebehandlung
zuriickzufiihren ist. Auflerdem wurde die Festigkeit homogeni-
sierter und angelassener Proben in Abhingigkeit vom Fe-Gehalt
untersucht.

Dr. H. Kostron, Hannover: , Uber die Wirkung einer
Kaltverformung auf die Raumtemperaturaushdrtung von Al-Cu-
Mg-Legierungen.'

Die Beschleunigung des Aushirtungsvorgangs durch
Verformen der homogenen abgeschreckten Legierung ist
bekannt. Jedoch werden nicht dieselben Hirtewerte erreicht,
als wenn das ausgehirtete Material nachtriaglich um denselben
Betrag verformt wird. Es kounte nun festgestellt werden,
daf} dieser kleinere Hartungsbetrag nicht etwa auf einen un-
vollstandigeren Aushirtungsvorgang zuriickzufithren ist. Die
Aushartung liuft vielmehr nach einer vorhergegangenen Ver
formung vollstindiger ab. Vortr. deutet diese Erscheinung in
dem Sinn, daB die direkt nach dem Abschrecken erfolgte Ver-
formung den , Wirkungsgrad der Aushirtung verschlechtert
und dafl im Gegensatz hierzu eine Verformung, die nach der
Aushartung vorgenommen wird, diesen ,, Wirkungsgrad* erhéht.

) M. Hansen, Der Aufbau der aluminiumreichen Silber-Aluminium-
Legierungen, Z. Metallkunde 20, 217 [1928].
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Dr. W. Bulian, Herigen (Werra): ,,Uber einige Eigen-
schaften calciumhaltiger Magnesiumlegierungen.”

Uber den EinfluB des Calciums auf Magnesiumlegierungen
sind bisher kaum Untersuchungen angestellt worden. Die
in der Literatur vorhandenen Arbeiten widersprechen sich
auch zum groflen Teil in ihren Ergebnissen. Es wurden deshalb
systematische Versuche iiber den EinfluBl des Calciums auf
bereits bekannte Magnesiumlegierungen unternommen. Es
konnte dabei schon an gegossenem Material bei Konzentrationen
von 0,1—0,3% Ca eine erhebliche XKornverfeinerung und
dadurch bedingt eine Erhohung der Streckgrenze festgestellt
werden. Diese FEigenschaften, die vor allem an Mg-Mn-
Legierungen studiert wurden, bleiben nun auch nach dem
Verpressenn des GubBmaterials eindeutig erhalten. Die all-
gemeinen Festigkeitseigenschaften werden durch Calcium-
zusiitze ebenfalls erheblich verbessert. Die Dehnung erhéht
sich bei geringen Verpressungsgraden nur um etwa 1—29%,
bei hohen Verpressungsgraden dagegen von 4 auf 189,. Dieser
Dehnungsanstieg gab AnlaBl, Mg-Mn-Ca-Legierungen auch in
Form von Blechen zu untersuchen, wobei eine wesentlich
bessere Kaltverformbarkeit festgestellt wurde. Die Korrosions-
bestandigkeit von Mg-Mn-Legierungen wird durch Zusatz
von 0,1—0,3% Ca in keiner Weise verschlechtert, dasselbe
Ergebnis zeigten Versuche liber Spannungskorrosion. Weiterhin
lieB sich feststellen, dal} auch die gute SchweiBlbarkeit nach
Ca-Zusatz erhalten bleibt. AbschlieBend wurde noch das
Verhalten von Mg-Al-Ca-Legierungen untersucht. Neben
einer bemerkbaren Kornverfeinerung konnte keine Steigerung
der Festigkeitseigenschaften gefunden werden.

Dr.-Ing. W. Deisinger, Berlin-Siemensstadt: ,,Die Her-
stellung von Aluminium-Kabelmdnteln.*

Die Bleikabelméantel haben erhebliche Nachteile, von
denen das hohe Gewicht (409, des Gesamtgewichts), die wenig
guten mechanischen Eigenschaften, die Rekristallisation bei
Raumtemperatur und der hohe Devisenanteil des Bleies
besonders auffallen. FEs war daher ein Fullerst wichtiges
Problem, die Bleimintel zu ersetzen. Bei den Metallen schien
Aluminium das gegebene zu sein. Ein Vorschlag dieser Art
kam 1926 in Form einer kurzen Patentschrift von England.
Auf die verschiedenen Versuche mit organischen Kunststoffen
wurde nicht eingegangen.

Fiir die Verarbeitung des Aluminiums standen zwei Wege
zur Verfiigung: 1. Den Mantel aus kalt verformtem Band
zu rollen und zu verschweifien. 2. Die Verarbeitung analog
dem Bleimantel auf Kabelpressen. Der damalige Stand der
Technik lieB den zweiten Weg nicht zu. Die Schwierigkeit
des ersten Weges bestand darin, daBl die elektrische Wider-
standsschweiBung direkt auf der Isolierschicht vorgenommen
werden muflte und dadurch oft zu Verbrennungen dieser Lage
fithrte. Man versuchte durch Zwischenlagen und Flansch-
schweiBungen diese Miflstdnde zu umgehen, doch war der
Herstellungsgang zu teuer und die Dichtigkeit mangelhaft.

Die Entwicklung eines Reinstaluminiums von 99,99 und
mehr Prozent Aluminium und die Weiterentwicklung{der
PreBtechnik lieBen eine Verarbeitung zu Kabelmanteln wie bei
Blei moglich erscheinen. Bei den Modell- und Herstellungs-
versuchen ergab sich die Moglichkeit des Arbeitens mit festem
oder mit fliissigem Einsatz. Da der Verformungswiderstand
von Aluminium wesentlich gréBer ist als der von Blei, werden
die Formen und Pre3werkzeuge einer erhShten Beanspruchung
ausgesetzt. Aus preBtechnischen Griinden mufl die Temperatur
hochgehalten werden, doch ist hier durch die Temperatur-
grenze der Kabelseele ein Hochstwert gesetzt. Die Kiihlung
der Kabelseele stoBt auf auBerordentliche Schwierigkeiten.
Der Stand der Versuche ist im Augenblick so, dafl Aluminium-
kabelmantel kleinerer Querschnitte nach beiden Verfahren
einwandfrei hergestellt werden kénnen. Bis zur einwandfreien
GrofBfertigung sind noch manche Schwierigkeiten auf technolo-
gischem und maschinellem Gebiete zu iiberwinden, jedoch
ist damit zu rechnen, daB in absehbarer Zeit die Herstellung
von Kabelminteln aus Reinstaluminium auch in laufendem
Betrieb méglich ist.

In der Aussprache erkundigt sich v. Géler, Frankfurt a. M.,
nach der Biegsamkeit und Korrosion der Mintel. Vortr.: Die
Biegsamkeit der Aluminiummiintel betrigt 80% derjenigen der
Bleim#ntel, Uber die Korrosionsbestidndigkeit liegt erst eine
Erfahrung von zwei Jahren vor, doch kann sie als durchaus normal

Angewandte Chemie
62.Jakry.1939. Nr.37

Versammlungsberichte

bezeichtet werden, da ja auch Bleimintel im Erdboden nicht blank
verlegt werden. — C. Haase, Berlin, berichtet kurz iiber Versuche
bei der A.E.G. Seine Ausfiihrungen decken sich durchweg mit denen
des Vortr.

Dr. F.K.v.Goéler, Frankfurt a.M.: ,,Zur Definition
der Dauerstandfestigheit von Aluminiumlegierungen."

Fiir die Stahle ist die Dauerstandfestigkeit fiir die Be-
lastung festgesetzt, bei der der Priifstab in der 25. bis 35. Ver-
suchsstunde mit einer Geschwindigkeit von 10:10—%*9% /h
flieBt. Diese Festsetzung hat sich als Grundlage fiir Kurzzeit-
versuche zur Ermittlung der Dauerstandfestigkeit bewahrt.
Fiir Leichtmetallegierungen konnte am Beispiel von Al-Mg-Cu-
Legierungen gezeigt werden, dafl diese Festsetzung kein Bild
fiir die Bewahrung bei langdauernder Belastung gibt. Setzt
man die Dehnungsgeschwindigkeit jedoch auf 5-10-*%/h
herab, so kann man nach dem Versuchsbericht daraus ableiten,
daBl auch bei langdauernder Belastung die Dehnung keinen
zum Bruch fithrenden Betrag annimmt. — Erértert wird vor
allem der Einflul der Priiftemperatur und der Vorbehandlung
der Stabe. Bei bestimmter Belastung entsteht wahrend der
Priifdauer teilweise eine voriibergehende zusatzliche Dehnung.
Es handelt sich dabei um eine durch die Ausscheidung be-
wirkte Langenanderung. Diese ,,Ausscheidungsdehnung‘’ kann
durch geeignete Warmebehandlung (,,Vorstabilisierung’‘) be-
seitigt werden. — Hinweis auf die Notwendigkeit, die Kriech-
festigkeiten niedriger anzusetzen als bei Stahl.

Aussprache: Werner, Leverkusen, betont die Notwendig-
keit der Schaffung einer exakten Grundlage fiir Kurzzeitversuche
der Dauerstandfestigkeit fiir Leichtmetalle zum Zwecke der Sicherung
des eingesetzten Werkstoffes. — Buchmann, Bitterfeld, spricht
zur Definition der bel der Dauerstandpriifung verwendeten Begriffe
und wiinscht eine Festsetzung der Dauerstandfestigkeit gleich der
Kriechgrenze. — Rohn, Hanau, hilt es fiir dringend geboten,
zur Vermeidung weiterer Schwierigkeiten der Terminologie folgende
Definition endgiiltig anzuerkennen: Dauerstandfestigkeit ist
die Belastung unterhalb der Rekristallisationstemperatur, bei der
die Verformung durch Verfestigung wieder zum Stillstand kommt.
Von Kriechfestigkeit solle man nur reden bei Belastungen ober-
halb der Rekristallisationstemperatur, wo der FlieBvorgang nicht
mehr zum Stillstand kommt. Hinweis auf die Definition der ,,wahren
Kriechgrenze'' nach Dehlinger. — AuBerdem werden Bedenken
geduBert gegen die 0,2 % Dehnung in der 25.—35. Stunde als MaBstab
fiir die Beurteilung der Dauerstandfestigkeit bei langdauernder
Belastung.

Dr. H. J. Seemann, Berlin: , Uniersuchungen diber
Spannungskorrosion an Aluminium-Magnesium-Legierungen.'

Es wurde die Spannungskorrosionsempfindlichkeit tech-
nischer Aluminjum-Magnesium-Legierungen mit hdherem
Magnesiumgehalt (8—99,) in Abhingigkeit von der Wirme-
behandlung und der Kaltverformung untersucht. Die Bleche
wurden gepriift 1. in dem aus dem Mischkristallgebiet ab-
geschreckten Zustand, 2. nach dem , Heterogenisieren dicht
unterhalb der Légslichkeitslinie und 3. im luftabgekiihiten
Zustand, und zwar jeweils nach geringer Kaltverformung.
AunBerdem wurde die AnlaBempfindlichkeit durch mehrtagiges
Anlassen bei 75° untersucht.

Die Proben wurden nach der von Matthaes u. Althoff
angegebenen Schlaufenprobe im Wechseltauchversuch und
in der Sprithkammer mit 39%iger NaCl-Lsung vorgenommen.
Als am_ wenigsten spannungskorrosionsempfindlicher Zustand
wird derjenige gefunden, der nach dem Homogenisieren in
Wasser abgeschreckt und nicht angelassen wurde, bei dem also
keinerlei heterogene Ausscheldungen — weder in fadenformiger
noch in kugeliger Form — an den Korngrenzen auftreten.

Aussprache: G. Siebel, Bitterfeld: Zusitze von Zink zu den
Al-Mg-Legierungen wirken stark verbessernd auf die Widerstands-
fihigkeit gegeniiber Spannungskorrosion. Der Einflul der Korn-
groBe wird in Ubereinstimmung mit dem Vortr. als nicht entscheidend
bezeichnet. -—— Bollenrath und Bungardt, Berlin: Es wird im
Hinblick auf die teilweise widersprechenden Priifungsergebnisse an
Al-Mg-lLegiernngen darauf hingewiesen, daB zweifellos noch andere
nicht erfaBte oder erfaBbare Faktoren fiir diese Unstimmigkeiten
verantwortlich sind: KorngroBe, pg-Wert, Spannungsspitzen, Ver-
wendung von natiirlichem oder kiinstlichem Seewasser, Priifmethodik
u. a. — Brenner, Hannover, weist auf die Notwendigkeit der Angabe
der Streckgrenze fiir die richtige Beurteilung der Schlaufenprobe hin.
— Graf, Stuttgart, macht aufmerksam auf die Wichtigkeit der
elastischen Nachwirkung des Materials und deren EinfluB8 auf die
Versuchsergebnisse.
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